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Pompa ¢ Yangin Séndiirme Sistemleri ¢ Hidrofor

SKM

COK KADEMELi POMPALAR

Basilabilen Sivilar

icinde kati parcaciklar ve elyaf bulunmayan, temiz veya cok
hafif kirli, diistik viskoziteli sivilar.

Teknik Bilgiler

Basma Flansi

DN 32.....DN 250 mm

Debi 1000 m3/h’ ye kadar

Basma Yiksekligi 550 m’' ye kadar

Hiz 2900 d/dak’ ya kadar

Calisma Sicakligi -10 °C'den +140 °C’ yekadar*
Govde Basinci (Pmaks) 30 bar (63 bar)*

BB4

Tasarim Tipi

(Pmaks: Emme Basinci + Kapali Vanadaki Basma Yiiksekligi)

(*) Basilan sivinin cinsine, calisma sicakligi ve basincina bagli olarak

pompa malzemesi degisir. Ayrintili bilgi icin firmamiza basvurunuz.

Tasarim Ozellikleri

*Yatay milli, parcali govdeli, difiizorlii, ¢cok kademeli, kapali
carkh santrifiij pompalar.

*DN 32’ den DN 250 basma flans capina kadar 10 model.
*Emme flanslan TS EN 1092 - 2 / PN 16’ ya, basma flanslan TS
EN1092 -2 / PN 40 (PN 63)’ e uygundur. (paslanmaz celik govde

malzemeli pompalarda flanslar TS EN 1092 - 1 standardi ilgili
basing sinifina uygundur.)

Pompanin isimlendirilmesi

Pompa Tipi

+Standart imalatta emme flansi kaplin tarafinda ve sag yanda,
basma flansi diger ucta ve usttedir (R 3/0). Standart imalatin
disinda flans konumlari istenirse, bu istek siparis sirasinda
belirtiimelidir.

*Bitln carklar 1ISO 1940 sinif 6.3’ e uygun dinamik olarak
dengelenir.

*Eksenel kuvvet cark dengeleme delikleri sistemi ile
dengelenmektedir.

*Dénme yoni motor tarafindan bakilinca saat yéniindedir.

*SKM tipi pompalarda standart olarak “gres yagh” rulman
kullamlmaktadir.

Mil Sizdirmazhgi

*Standart imalatta 110 °C’ ye kadar yumusak salmastrali,
110 °C ile 140 °C arasinda ise sogutmali salmastra kutulan

ile birlikte yumusak salmastrali olarak kullaniimaktadir.

sistek halinde mekanik salmastrali

kullaniimaktadir.

pompalar da

SKM-K 100/ 6
|

Agir Hizmet Tasarimi

Basma Flans Capi (DN-mm)

Kademe Sayisi

02.2017 / Rev. 8
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Calisma Alanlan
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D Agir Hizmet Uygulamasi
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SKM - 32 - 40 - 50 - 65 serisi igin

Kesit Resimleri
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Kesit Resimleri

SKM - 80 - 100 - 125 - 150 - 200 - 250 serisi icin

065 203 072 068

400 070 005

|
l

067

*020 006 210 004 o071

042 030.1

/
/

SKM

069 260

392

391

034 220 088 030.2 044 016 420 015 21 *021.2 230 050 *0211 090 421 060 202 035 212
004 Emme Govdesi 072 Ara Burg (Basma Tarafi)
005 Basma Govdesi 073 Ara Burg
006 Kademe Govdesi 074 Salmastra Burcu (Mek. Salm. Basma Tarafi)
015 Diflizor 075 Salmastra Burcu (Mek. Salm. Emme Tarafi)
016 Son Kademe Difiiz6rii 088  Su Sigratma Diski
*020  Asinma Bilezigi (Kademe Govdesi) 090  Govde Saplamalar
*0211  Aginma Bilezigi (Emme Govdesi) 200  Bilyali Rulman
*021.2 Asinma Bilezigi (Kademe Gévdesi) 202 Silindirik Makarali Rulman
0301 Rulman Yatagi (Emme) 203 Egik Bilyali Rulman
030.2 Rulman Yatagi (Basma) 210 Cark Kamasi
034  Rulman Kapagi (Arka) Al Kademe Kamasi
035 Rulman Kapagi (Kaplin Tarafi) 212 Kaplin Kamasi
042 Glen 220 Mil Segmani
044  Sulama Halkasi 230 Bosaltma Tapasi
048  Mekanik Salmastra Kapagi 260 Gresorlik
050 Cark 391 Emniyet Somunu
060 Pompa Mili 392 Emniyet Pulu
065 Mil Ucu Somunu 400  Yumusak Salmastra
067 Kademe Burcu *405.1 Mekanik Salmastra (Basma Tarafi)
068 Ara Burg (Basma Tarafi) *405.2 Mekanik Salmastra (Emme Tarafi)
069  AraBurc (Emme Tarafi) 420  0-Ring (Kademe Gévdesi)
070 Salmastra Burcu (Yum. Salm. Basma Tarafi) 421 0-Ring (Salmastra Burcu)
o7 Salmastra Burcu (Yum. Salm. Emme Tarafi) 422 0-Ring (Mekanik Salmastra Kapag)
423 0-Ring (Basma Gévdesi)
* |stege Bagli
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A ‘ABb
n ! e
! ABe |
=—td > |- === i
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|
1|9z
u n,
q,
E t n
Kademe sayisina gore “C” olciisii (mm)
Pompa
Tipi 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 il 12 13 14 15
32 71 n4 157 200 243 286 329 372 415 458 501 544 587 630
40 78 33 188 243 298 353 408 463 518 573 628 683 738
50 90 152 214 276 338 400 462 524 586 648 710 772
65 107 178 249 320 391 462 533 604 675 746 817
80 112
100 133
125 165
150 218
200 267
250
Pompa Boyutlar (mm)
Tipi | ABe | ABb A B EA D L E e h m n nl ql q2 8z ul u2
32 40 32 241 165 | C+178 | C+200 | C+406| 145 152 132 60 192 55 136 85 15 104 96
40 50 40 238 165 | C+191 | C+208 | C+403| 134 175 160 60 232 55 175 90 15 104 104
50 65 50 254 175 |[C+203 | C+222 [ C+429| 145 190 160 60 256 60 200 95 15 13 109
65 80 65 271 195 | C+239 | C+241 | C+466| 150 215 180 60 294 60 240 105 15 124 121
80 100 80 321 250 | C+84 [ C+124 | C+571 | 259 265 210 85 410 90 340 42 15 62 62
100 125 100 389 285 | C+104 | C+140 | C+674 | 319 300 250 90 450 90 370 48 15 70 70
125 150 125 412 300 | C+130 | C+160 | C+712 | 332 375 300 105 560 105 450 55 20 80 80
150 200 150 486 360 | C+152 [C+208 |C+846| 381 425 350 130 655 1o 550 65 26 103 105
200 250 200 515 385 | C+138 [ C+210 [C+900| 410 500 400 130 675 120 550 65 27 105 105

Not : Her tiirlii degisiklik hakki sakhdir.

. Agir Hizmet Uygulamasi

Flans Olgiileri

: DNe/DNb Emme & Basma (PN 16) | Emme & Basma (PN 40)
a Df k s n Df | k s n
% 32 140 100 | 19 4 140 | 100 19 4
0 40 150 110 19 4 150 | 110 19 4
50 165 125 | 19 4 165 | 125 19 4
65 185 145 19 4 185 | 145 19 8
80 200 | 160 | 19 8 200 | 160 19 8
100 220 | 180 | 19 8 | 235|190 | 23 8
125 250 210 | 18 8 270 | 220 | 28 8
150 285 | 240 | 23 | 8 [ 300|250 | 28 8
200 340 | 295 | 23 | 12 | 375 | 320 31 12
250 405 | 355 | 23 12 | 450 | 385 | 34 12
300 460 | 410 | 23 | 12 515 | 450 | 34 16
“n “ delik sayisi




Teknik Bilgiler

Standart Uygulama

Pompa Mil Ucu Aralik (kg)
Tipi

d1 ] Y, u | @1 g
32 24 60 27 8 |44 6
40 24 60 27 8 [58 95
50 28 65 31 8 |89 13
65 32 65 35 10|92 20
80 33 80 41 10 (128 26
100 | 42 110 45 12 [177 42
125 | 48 10 51,5 14 |330 75
150 | 55 110 59 16 |580 120
200 | 70 140 74,5 20 |920 200

Pompa agirligi = G1 + (s x g)

Agir Hizmet Uygulamasi

(s : kademe sayisi)

Pompa Mil Ucu Aralik (kg)
Tipi

d1 1 % u Gl g
65A |38 65 41 10 | 105 20
80 |42 80 45 12 | 146 26
100 |48 M0 51,5 14 | 205 42
125 (55 110 59 16 | 370 75
150 | 65 110 69 18 | 630 120
200 | 70 140 74,5 20 | 945 200
250 |100 220 106 28 | 1250 320

Pompa agirligi = G1+ (s x g)

Rulman Tipleri

Standart Uygulama

(s : kademe sayisi)

1450 d/dak
Pompa Kademe Rulman Tipi

Tipi Sayisi Emme Basma
32 2.4 6305 6305
40 2.3 6305 6305
50 2.2 6306 6306
65 2.1 6307 6307
80 2.1 NU 308 3308
100 2....9 NU 309 3309
125 2.7 NU 310 3310
150 2.5 NU 312 3312
200 2....3 NU 315 2x7315

2900 d/dak

Pompa|Kademe| RulmanTipi |Kademe| Rulman Tipi
Tipi | Sayist | Emme | Basma | Sayisi | Emme | Basma
32 2.9 6305 6305 | 10...13 |NU305 | 6405
40 2...6 | 6305 6305 | 7..12 |NU305 | 6405
50 2.5 6306 6306 | 6...10 |NU306 | 6406
65 2.4 6307 6307 | 5....7 |NU307 | 6407
80 2.4 |NU308 | 3308 = = =

SKM

Mil malzemesine gore maksimum kademe sayisi

Pompa
Tipi

1.4462 /1.4021
1450 d/dak 2900 d/dak

32
40
50
65
80
100
125
150
200

14 13
13 12
12 10
m 7
n 4
9 -
7 -
5 -
g -

14301/ 1.4401
1450 d/dak 2900 d/dak
14 13
13 7
12 7
1 5
17 3
6 -
4 _
3 -
3 -

Mil malzemesine gore maksimum kademe sayisi

Pompa
Tipi

14462 / 1.4021
1450 d/dak 2900 d/dak

14301/ 14401
1450 d/dak 2900 d/dak

65A
80
100
125
150
200
250

= 10
15 6
15 =
12 =
10 =
6 -
4 o

15 =

Agir Hizmet Uygulamasi

1450 d/dak
Pompa Kademe Rulman Tipi
Tipi Sayisi Emme Basma
80 1...15 NU 309 2x7309
100 9....15 NU 310 2x7310
125 8....12 NU 312 2x7312
150 6.....10 NU 314 2x7314
200 4.6 NU 316 2x7316
250 2.4 NU 321 2x7321
2900 d/dak
Pompa Kademe Rulman Tipi
Tipi Sayisi Emme Basma
65A 8...10 NU 308 2x7308
80 5....6 NU 309 2x7309




082

Teknik Bilgiler

Malzeme Secenekleri

SKM

S ©

PARCALISTESI |§ S 2 8 8 8 8 3 5855 5 88535 8¢%88¢

S| 5|8/ ¥ 833 S 33328 FEF I
Emme Goévdesi ® O O/l0/0|]O0O|O0O OO0 O
Basma Govdesi ® O Olo0o|l0|]O0O|]O O|]O|0O]|O
Kademe Gévdesi ® O OO0 0|O0O|O|O|0O|O
Difiizér ®e O O O/0O|lO0O|O]OJlO|O|]O O] O
Cark ®e O O O0OlO0O|]Oj]OJO|O|O 0O]|O
Pompa Mili ® O O] 0|0 |0
Rulman Yatagi ® O
Asinma Bilezigi (Gévde) O/ 0|00/ O0]|O0O|O0O|]O OO0 |O0O
Ara Burg O ® O 0O/ 0|O0|0|O0O
Salmastra Burcu O ® O/ 0| O0O|O0O|0O0|0O
Kademe Burcu O ® O OO0 |0 0|0

Mekanik Salmastra (*)

EN 12756 / DIN 24360

(*) Secenekler : Alicinin istegine veya calisma sartlarina bagl olarak degisik tip ve markalarda mekanik salmastra kullanilabilir.

Malzeme Esdegerleri

@ Standart imalat
Olistege bagh

TANIM DIN 17007 EN-DIN ASTM

Pik Dokiim 0.6025 GJL-250 (GG25) A 48 Class 40-B

Sfero Dokim 0.7040 G)S-400-15 (GGG 40) A 536 Gr. 60-40-18

Celik D6kiim 1.0619 GP240GH (GS-C 25) A 216 Gr. WCB

Krom Nikelli Celik D6kiim 14308 G-X5 Cr Ni 19-10 A 351/743/744 Gr. CF8
Krom Nikelli Celik Dokiim ( diisiik karbon ) 1.4309 G-X2 Cr Ni 19-11 A 351/743/744 Gr. CF3
Krom Nikel Molibdenli Celik Dékim 14408 G-X5 Cr Ni Mo 19-11-2 A 351/743/744 Gr. CF8M
Krom Nikel Molibdenli Celik D6kiim ( diisiik karbon) | 1.4409 G-X2 Cr Ni Mo 19-11-2 A 351/743/744 CF3M
Ostenitik Celik Dékiim 1.4500 G-X2 Cr Ni Mo Cu Nb 25-20 A 351/743/744 (CN7M)
Ostenitik - Ferritik Celik Dékiim ( dupleks) 1.4517 G-X2 Cr Ni Mo Cu N 25-6-3-3 A 890 Gr. 1B (CD4MCuN)
Ostenitik - Ferritik Celik Dékiim ( siiper dupleks) 1.4469 G-X2 Cr Ni Mo N 26-7-4 A 890 Gr. 5A (CE3MN)
Martenzitik Paslanmaz Celik Dokiim 14317 G-X4 CrNi 13-4 A 351/743/744 (CA6NM)
Bronz Dokim ( kalayli ) 2.1050.01 G-CuSn10 B 584 C 90700

Bronz Dokiim ( nikel alagimli ) 2.0975.01 G-Cu AI10 Ni B 148 C 95800

Karbonlu Celik 1.0503 C45 A 29/108/576 1045
Kromlu Celik 1.4021 X20 Cr13 A 276 Type 420

Krom Nikel Celik 1.4301 X5 Cr Ni 18-10 A 276 Type 304

Krom Nikel Celik ( diisiik karbon ) 1.4306 X2 CrNi19-1 A 276 Type 304L

Krom Nikel Molibdenli Celik 1.4401 X5 Cr Ni Mo 17-12-2 A 276 Type 316

Krom Nikel Molibdenli Celik ( diistik karbon ) 1.4404 X2 Cr Ni Mo 17-12-2 A 276 Type 316L
Dubleks ( éstenitik - ferritik ) Celik 1.4462 X2 Cr Ni Mo N 22-5-3 A 276 S 31803

Flans Konumlan

[@); -1@)

|7
U8
D D D
S S S

R3/0

S

(@)- Motor tarafindan
—  bakildiginda saat
oniinde (Emme
Ian? motor
tara

inda)

z

L9/3

sHOHo Motor tarafindan

bakildiginda

saatin tersi R Cas
oniinde (Basma $2ag
Ian |m0tor L : Sol
tara |nda

R 3/0
[

Motor tarafindan bakildiginda dénme yoni

Basma Flansi Konumu (D)
Emme Flansi Konumu (S)
Dénme Yoéni (R/L)



